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MINIMIERUNG DER
UMWELTBELASTUNG

GRUNDLEGENDE LEITLINIEN FUR DIE PRODUKTENTWICKLUNG

Die umweltbeeintrachtigenden Wirkungen eines Produkts wahrend des Gebrauchs
(Umweltbelastung wéhrend des Produktlebenszyklus) werden groBtenteils in der
Planungs- und Designphase bestimmt. Umweltbewusstsein und Umweltinitiativen
in diesen Phasen sind daher ausschlaggebend fur die Entwicklung umweltfreund-
licher Produkte. Bei uns werden Planung und Design an drei grundlegenden Leitli-
nien ausgerichtet.

Energiesparendes Design

Der Energieverbrauch wahrend des Gebrauchs macht einen GroBteil der Gesamt-
umweltbelastung eines Produkts wahrend dessen Lebenszyklus aus. Aus diesem
Grund haben wir uns Energiesparziele fur sdmtliche Produkte und Tatigkeiten
gesetzt, um einen stetigen Fortschritt sicherzustellen.

Ressourceneinsparung

Bereits wahrend der Designphase sind wir bestrebt, die Umweltbelastung durch
Verringerung der GroBe und des Gewichts unserer Produkte zu senken. Ebenso
werden Ziele fur die Wiederverwertungsraten festgelegt, die sich aus dem Anteil
des gesamten recycelbaren Produktgewichts, basierend auf den jeweiligen Ent-
wurfszeichnungen eines Produkts, ergeben. Ferner arbeiten wir daran, die Wieder-
verwertung von gebrauchten Produkten zu vereinfachen.

Vermeidung schéadlicher Stoffe

Epson Standards definieren verbotene Stoffe sowie Stoffe, die zu kontrollieren sind.
Informationen Uber diese Stoffe werden in einer Datenbank gesammelt und verwal-
tet. Durch diese Datenbank soll die Sicherheit in allen Prozessen — von der Entwick-
lung und Beschaffung bis hin zur Massenproduktion — gewahrleistet werden.

BEISPIEL:

EPSON STYLUS PHOTO PX800FW

VERRINGERUNG DES TREIBHAUSPOTENZIALS

Wir entwickeln und entwerfen Produkte unter Minimierung des
Treibhauspotenzials wahrend des gesamten Produktlebens-
zyklus (Material- und Produktherstellung, Distribution, Ge-
brauch und Entsorgung/Wiederverwertung). Der Epson Stylus
Photo PX800FW zeichnet sich durch ein ca. 14 % geringeres
Treibhauspotenzial (CO2-Aquivalent) aus als das Vorgangermo-
dell (Epson Stylus Photo RX685) aus dem Jahr 2007.

Umweltfreundlicher Produktlebenszyklus
bereits ab Planung und Design

Treibhauspotential wéhrend des gesamten Lebenszyklus
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Leichtere Handbiicher

Epson Stylus Photo PX800FW
Kleineres, leichteres und energiespa-
rendes Design. Der Epson Stylus Photo
PX800FW ist 35% kleiner, 6 % leichter
und verbraucht 24 % weniger Energie
als das Vorgéngermodell.

Die Werte basieren auf den Bewertungskriterien von
Epson. Anhand einer Okobilanz berechnen wir das
Treibhauspotenzial in allen Phasen des Produktlebens-
zyklus in Form von CO,-Emissionen. Der Lebenszyklus
umfasst Material- und Produktherstellung, Distribution,
Gebrauch und Entsorgung/Wiederverwertung von ge-
brauchten Produkten. Der Gebrauch wird ausgehend
von 5 DIN A4-Farbkopien pro Tag mit einer Einschalt-
dauer von 8 Stunden und einer Ausschaltdauer von

16 Stunden pro Tag an 20 Tagen im Monat bezogen
auf 3 Jahre berechnet. Negative Werte implizieren die
Auswirkungen der Wiederverwertung von gebrauchten
Produkten.

Das Treibhauspotenzial kann je nach Gebrauch durch
den Kunden variieren. Bei der Berechnung wird von
100 V basierend auf japanischen Spezifikationen
ausgegangen.

Handbucher sind in Europa angesichts der 30 verwendeten Sprachen mit einem

riesigen Papierverbrauch verbunden. Wir haben alle Handbucher fur die All-
in-One-Tintenstrahldrucker Uberarbeitet, um deren Benutzerfreundlichkeit zu
verbessern und den Papierverbrauch um 75 % zu senken.

textlastig liberwiegend Abbildungen
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Vier verschiedene Ubersetzungen des Durch die Halbierung des Durch die Kombination der vier
Handbuchs liegen dem Produkt bei. Papierformats ergibt sich eine Sprachen in einem Handbuch
Reduzierung um 50 %.  lassen sich weitere 50 % einsparen!

HandbUcher werden fir Europa in 30 verschiedenen
Sprachen hergestellt. In einigen Regionen werden 4
bis 6 Sprachen in einem Handbuch zusammenge-
fasst. Dieser Vergleich basiert auf vier Sprachen mit
50 Seiten pro Sprache.




Wir haben den Platzbedarf fr die
Druckkopfbewegung im Drucker durch
Integration der so genannten ,,Back-
pressure control unit* (Einheit zur Re-
gulierung des Tintendrucks) mit einem
neuen, kleineren Druckkopf nahezu
halbiert.

Die Lichtquellen flr das LC-Display
und den Scanner bilden quecksilber-
freie LEDs.

Die Werte basieren auf den Bewertungskriterien

von Epson. Anhand einer Okobilanz berechnen

wir das Treibhauspotenzial in allen Phasen des
Produktlebenszyklus in Form von CO,-Emissionen.
Der Lebenszyklus umfasst Material- und Produkt-
herstellung, Distribution, Gebrauch und Entsorgung/
Wiederverwertung von gebrauchten Produkten. Der
Gebrauch wird ausgehend von 5 DIN A4-Farbkopien
pro Tag mit einer Einschaltdauer von 8 Stunden und
einer Ausschaltdauer von 16 Stunden pro Tag an

20 Tagen im Monat bezogen auf 3 Jahre berechnet.
Negative Werte implizieren die Auswirkungen der
Wiederverwertung von gebrauchten Produkten.
Energieverbrauch: Berechnet ausgehend von 5 DIN
Ad4-Farbkopien pro Tag mit einer Einschaltdauer von
8 Stunden und einer Ausschaltdauer von 16 Stunden
pro Tag an 20 Tagen im Monat bezogen auf 3 Jahre.
Treibhauspotenzial und Energieverbrauch kénnen je
nach Gebrauch durch den Kunden variieren. Bei der
Berechnung wird von 230V basierend auf europai-
schen Spezifikationen ausgegangen.
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Drucker verbrauchen Energie, selbst wenn sie gerade nicht
drucken. Seit 1998 arbeiten wir daran, den taglichen Ge-
samtenergieverbrauch unserer Drucker basierend auf den
Nutzungsgewohnheiten der Kunden zu verringern. Ferner
entwickeln wir immer kleinere und leichtere Produkte, um die
Emissionen bei der Materialherstellung, die den Léwenanteil
ausmachen, zu verringern.

Wir entwickeln Produkte mit besonderem Augenmerk auf eine
effektive Ressourcennutzung, z.B.:

Verringerung der Umweltbelastung durch weniger Lackieren und
Verbesserung der Wiederverwertbarkeit von Kunststoff

Verwendung von recyceltem Kunststoff flr interne Druckerteile

Optionale automatische Duplex-druckfunktion
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Basierend auf unserer preisgekrénten Tintenstrahltechnolo-
gie haben wir einen Business-Inkjet entwickelt, der sich durch
geringen Energieverbrauch und sehr ergiebige Tintenpatronen
auszeichnet und hohe Druckgeschwindigkeiten von bis zu 37
Seiten pro Minute in Farbe oder in SchwarzweiB erzielt.
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Die Werte basieren auf den Bewertungskriterien von Epson. Anhand einer Okobilanz berechnen wir das Treib-
hauspotenzial in allen Phasen des Produktlebenszyklus in Form von CO,-Emissionen. Der Lebenszyklus um-
fasst Material- und Produktherstellung, Transport, Gebrauch und Entsorgung/Wiederverwertung von gebrauch-
ten Produkten. Der Gebrauch wird ausgehend von 100 DIN A4-Farbdrucken pro Tag mit einer Einschaltdauer
von 8 Stunden und einer Ausschaltdauer von 16 Stunden pro Tag an 20 Tagen im Monat bezogen auf 3 Jahre
berechnet. Negative Werte implizieren die Auswirkungen der Wiederverwertung von gebrauchten Produkten.
Energieverbrauch: Berechnet ausgehend von 100 DIN A4-Farbdrucken pro Tag mit einer Einschaltdauer von

8 Stunden und einer Ausschaltdauer von 16 Stunden pro Tag an 20 Tagen im Monat. Treibhauspotenzial und
Energieverbrauch kénnen je nach Gebrauch durch den Kunden variieren. Bei der Berechnung wird von 100V
basierend auf japanischen Spezifikationen ausgegangen.

Dieses Modell ist mit einem Vor-
schubmechanismus und Druckkopf
ausgestattet, die hohe Druck-
volumen und rasante Druckge-
schwindigkeiten ermdglichen. Mit
dem LCD-Bedienfeld ist der Aus-
tausch von Verbrauchsmaterialien
und die Anzeige des Druckerstatus
schnell und einfach.

Durch Verringerung des Energie-
verbrauchs sowie mit Papier sparen-
den Druckfunktionen (Duplexdruck,
Druck mehrerer Seiten auf einem
Blatt) reduzieren wir den dkologi-
schen FuBabdruck, wo immer dies
maglich ist.

Das robuste Design, neu entwickelte
Sensortechnologien und Reinigungs-
mechanismen tragen bei diesem
Modell zur Minimierung von Papier-
staus und Druckfehlern bei.

Mit unseren hoch ergiebigen Tin-
tentanks lasst sich Zeit und Geld
sparen. Diese sind in drei GréBen
erhaltlich: Standard, High Capacity
und Extra High Capacity.



Dank der LEDs, die den vorgeschrie-
benen Helligkeitswert fast unmittelbar
nach dem Einschalten erreichen und
nicht 55 Sekunden bendtigen, wie
dies beim Vorgadngermodell von 2007
(Epson Perfection V200 Photo) der
Fall war, erfolgt das Auswéarmen nun
im Bruchteil einer Sekunde.

Da die Bilder nun sofort belichtet und
die Lichtquelle unmittelbar nach dem
Scannen ausgeschaltet werden kann,
sinkt der Energieverbrauch im Bereit-
schaftsmodus um bis zu 61 %.

Wir haben einen Scanner mit CCD-Technologie (Charge
Coupled Device) entwickelt, bei dem als Lichtquelle eine weil3e
LED (Leuchtdiode) anstelle der herkémmlichen Kaltkathoden-
Lampe (CCFL) verwendet wird. Der Epson Perfection V300
Photo bietet eine hohe Aufldsung von 4800 dpi bei gleichzeiti-
ger Verbesserung der Benutzerfreundlichkeit, da die Aufwarm-
zeiten verkUrzt und signifikante Verbesserungen beim Energie-
verbrauch umgesetzt wurden.

Vorgangermodell
; Epson Perfection
V200 Photo

(2007)
’ Epson Perfection 61 %
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Seit 2008 ersetzen wir produktbezogene Umweltdatenblatter ,Epson Eco-
logy Profile* durch eine ,Eco Declaration“ nach dem von Ecma International
entwickelten Standard ECMA-370. Das neue Format wird bei unseren neuen
Produkten zu finden sein.

Dieser umweltfreundliche Drucker senkt den wdchentlichen
Energieverbrauch um 25 % im Vergleich zum Vorgadngermodell
von 2003 (Epson EPL-6200). Ferner wird durch unsere neue
»RUckgabe-Tonerkassette” die Ruckfihrung und Wiederver-
wertung verbrauchter Tonerkassetten geférdert, wodurch

zusatzlich ein Preisvorteil fiir unsere Kunden entsteht.

‘? Vorgéngermodell

Epson EPL-6200
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Durch Ausschalten der Heizung
unmittelbar nach dem Druckvorgang
konnte der Energieverbrauch im Be-
reitschaftsmodus von durchschnittlich
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Bei den Werten handelt es sich um den typischen Stromverbrauch (TEC) basierend auf den Messmethoden,
die durch das internationale Energy Star-Programm vorgegeben werden. Der Energieverbrauch kann je nach
Gebrauch durch den Kunden variieren. Bei der Berechnung wird von 230 V basierend auf européischen Spezifi-

kationen ausgegangen.

Kassetten
r 1
Geringere Kosten dank
»,Ruckgabe-Tonerkassetten”
L. 3

,Rlckgabe-Tonerkassetten” bleiben Eigentum von Seiko Epson. Benutzer missen
die ,Lizenzvereinbarung Uber Rickgabe-Tonerkassetten* akzeptieren, um ,Ruck-
gabe-Tonerkassetten* verwenden zu kénnen. Ruckgabe-Tonerkassetten missen
nach Gebrauch an Epson zurlickgeschickt werden und durfen nicht durch Kunden
oder Dritte wiederverwertet werden.

Epson hat zusatzlich zu den herkdmmlichen Tonerkas-
setten neue ,Ruckgabe-Kassetten” eingeflihrt. Unsere
Kunden zahlen nur fur den Toner, wahrend wir die Ruck-
fGhrung und Wiederverwertung gebrauchter Kassetten
Ubernehmen. Dieses umweltfreundliche Programm tragt
ebenfalls zur Senkung der Betriebskosten bei.

Im Hinblick auf in Japan beschafftes

Papier der Marke Epson haben wir EpsON
die Konformitat mit den Bescharf- “nsaasee
fungsstandards der Seiko Epson

Gruppe in Bezug auf die Erflillung

der gesetzlichen Anforderungen

Uberpruft. Wir haben unsere Unter- e
suchungen im Geschéftsjahr 2008 RPISE AR,
auch auf im Ausland beschafftes Pa-

pier ausgedehnt und haben es uns

zum Ziel gesetzt, 2010 eine Konformitatsrate von 100 %
zu erreichen.

* Beschaffungsbezogene Konformitatsrate: Menge der Papierprodukte, die nach-
weislich den Beschaffungsrichtlinien entsprechen, prozentual zur Gesamtmenge
der beschafften Produkte dieser Art.



Dieses Modell druckt schnell und
leise und garantiert eine gleichmaBige
Druckausgabe.

Dank der Unterstltzung von asiati-
schen und européischen Sprachen,
Grafiken und Strichcodes ist dieser
Drucker fUr die verschiedensten
Anwendungen einschlieflich Belegen,
Coupons und Preisschildern perfekt
geeignet.

T™M-T88lll
12.772 mm?

Verkleinert um 43 %

TM-T88IV
7.235 mm?

Zusatzlich zur Bereitstellung erweiterter Grundfunktionen, wie
beispielsweise einer maximalen Druckgeschwindigkeit von 200
mm/s, verbraucht dieser Drucker 38 % weniger Energie als
das Vorgangermodell (TM-T88IIl). Das energiesparende Design
tragt auBerdem zur Steigerung der Business-Effizienz und
Servicequalitat bei.
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Die Werte basieren auf den Bewertungskriterien von Epson. Berechnet ausgehend von 300 Belegen pro Tag mit
einer Einschaltdauer von 16 Stunden und einer Ausschaltdauer von 8 Stunden pro Tag. Der Energieverbrauch
kann je nach Gebrauch durch den Kunden variieren. Bei der Berechnung wird von 230 V basierend auf euro-
paischen Spezifikationen ausgegangen.

In Europa transportieren wir 99 % unserer Waren auf dem Landweg. Daher
tragt jegliche Effizienzverbesserung innerhalb des LKW-Transports zur Ver-
ringerung unseres CO,-AusstoBes bei. Epson Europe B.V. (Niederlande) hat
die Nutzung von Doppeldecker-LKW flr den Transport der Epson Produkte in
Europa eingefihrt. Durch das getrennte obere und untere Deck dieser LKW
erhoht sich die Beladungseffizienz: Insgesamt kdnnen so 54 Standardpalet-
ten —im Vergleich zu lediglich 33 Standardpaletten bei einem herkdmmlichen
LKW — transportiert werden. Dadurch konnten wir unseren Fuhrpark um 40 %
verkleinern, wobei das Beférderungsvolumen aber gleich geblieben ist.

Bei unseren 3LCD-Projektoren kommen verschiedene opti-
sche Technologien zum Einsatz, u. a. die E-TORL-Lampen. Die
Nachfrage nach Projektoren, die auch bei Tageslicht verwendet
werden kdnnen, steigt. In unseren E-TORL-Lampen haben wir
die Helligkeit durch effektivere Ausnutzung des Lichts anstatt
durch Erhéhung der Leistung verbessert — flir einen niedrigeren
Energieverbrauch.

[W/100im]
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Wir haben den Reflektor umgestaltet und einen Subreflektor hinzugefugt,
sodass 20 % mehr Licht von den E-TORL-Lampen genutzt werden kann. Die
von uns entwickelte E-TORL-Lampe (Epson Twin Optimized Reflection Lamp)
produziert lichtstarke Bilder mit einer energieeffizienten Lampe.

Vergeudetes Licht
A

Subreflektor

Brenner-
element

Parabolreflektor

Paralleles
Licht

Elliptischer
Reflektor

E-TORL-Lampe

Gewohnliche Lampe

Der 3LCD-Business-Projektor ist mit
einem bleifreien Objektiv ausgestattet.
Das auBere Kunststoffgehduse enthalt
keine Halogen-Flammschutzmittel.

Umweltfreundliche Fertigungsmateri-
alien (einschlieBlich aller Teile, Roh-
stoffe, Verpackungsmaterialien und
OEM-Produkte in unseren Produkten)
werden basierend auf unserem 6ko-
logischen Einkaufsstandard einge-
kauft. Dieser Standard wird von der
gesamten Epson Gruppe eingehalten.
DarUber hinaus sind unsere Werke
bestrebt, die Verwendung chemischer
Stoffe zu verringern, indem diese in
die Kategorien ,Verwendung verbo-
ten®, ,Verwendung und Emissionen
reduzieren® und ,auf sicherere Stoffe
umstellen eingestuft werden.



Das auBeres Kunststoffgehduse enthalt
keine Halogen-Flammschutzmittel.

Der 3LCD-Heimkino-Projektor ist mit
einem Dbleifreien Objektiv ausgestattet.

Die Werte basieren auf den Bewertungskriterien

von Epson. Anhand einer Okobilanz berechnen

wir das Treibhauspotenzial in allen Phasen des
Produktlebenszyklus in Form von CO,-Emissionen.
Der Lebenszyklus umfasst Material- und Produkt-
herstellung, Distribution, Gebrauch und Entsorgung/
Wiederverwertung von gebrauchten Produkten. Der
Gebrauch wird ausgehend von 3,5 Stunden pro Tag
an 100 Tagen pro Jahr bezogen auf 5 Jahre berech-
net. Bei der Berechnung wird von 100 V basierend auf
japanischen Spezifikationen ausgegangen

Dieser 3LCD-Projektor mit integriertem DVD-Player und Laut-
sprecher ist lediglich mit den wichtigsten Funktionen ausge-
stattet und stellt somit eine kostenguinstige und benutzer-
freundliche Lésung dar. Ferner ist er dank der neuen kompakten
GroBe 50 % kleiner als das Vorgdngermodell Epson EMP-
TWD3 aus dem Jahr 2006, sodass die Umweltbelastung durch
Materialien, Distribution und Entsorgung verringert wird.

Unser Engagement fur Produktsicherheit und Umweltfreundlichkeit geht Gber
die Auflagen der RoHS-Richtlinie und sonstiger Gesetze hinaus. Wir ergreifen
verschiedene MaBnahmen, um bedenkliche Stoffe in unseren Projektoren zu
verringern oder vollig zu beseitigen.

e Wir verwenden im auBeren Gehause unserer Produkte wegen der Dioxinge-
fahr bei der Entsorgung keine Halogen-Flammschutzmittel auf Chlor- oder
Brombasis.

¢ Die optischen und reflektierenden Objektive in unseren 3LCD-Produkten sind
bleifrei.
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Hohe Leistung bei geringem Energieverbrauch — dieser leistungs-
starke 16-Bit-Flash-Mikrocontroller besitzt die KerngréBe

einer 8-Bit-CPU mit einem vergleichbaren Energieverbrauch wie
ein 8-Bit-Flash-Mikrocontroller.

8 MHz Betrieb 32 kHz Ruhemodus
S1C17701 16-bit
Flash-Mikrocontroller 1,8000A 2.6uA
S1C8F626 8-bit 1,800pA 2 5UA

Flash-Mikrocontroller

Unsere Halbleiterbauelemente kommen in den verschiedensten Produk-

ten zum Einsatz, darunter tragbare Computer, Systeme in Fahrzeugen und
Gesundheitspflegegerate. Wir setzen uns fur die Verringerung unserer Umwelt-
belastung ein, und zwar durch Bereitstellung von funktionsreichen, kompakten
und energiesparenden Halbleiterbauelementen.

(t CO,)
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400,000 [—
300,000 [—

200,000 [—
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Der Mikrocontroller wird in den
verschiedensten Geraten und LC-
Displays einschlieBlich Fernbedien-
ungen, Schrittmessern und
Haushaltselektronik verwendet.

Um die herausragende Umweltver-
traglichkeit unserer Produkte sicher-
zustellen, férdern wir Programme zur
Minimierung der Einflisse unserer
Fertigungstatigkeiten auf die Umwelt,
beispielsweise durch Reduzierung
des TreibhausgasausstoBes, Scho-
nung und Recycling der Ressourcen
und Verringerung der Anwendung von
Chemikalien und schéadlichen Stoffen.
In unseren Halbleiterproduktionswer-
ken haben wir die CO,-Emissionen im
Vergleich zu 1997 um 54 % reduziert.
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CE-Einheit (3,2 x 2,5 x 1,05 (t) mm)

Uberall in mobilen Geréten einsetzbar.

e Chlor- und Chloridkonzentration
unter 900 ppm in einem homo-
genen Medium

e Brom- und Bromidkonzentration
unter 900 ppm in einem homo-
genen Medium

e Kombinierte Konzentration von
Chlor, Brom und deren Gemischen
unter 1.500 ppm in einem homo-
genen Medium

Unterstitzung von Niederspannung und um 50 % geringerer
Energieverbrauch — die neue Serie SG-8003CE unterstitzt
Niederspannungen von bis zu 1,8 V und 2,5 V und Frequenzen
von bis zu 166 MHz, sodass sie ideal flir die verschiedensten
Gerate geeignet ist, bei denen ein geringer Energieverbrauch
zu den kritischen Faktoren zahlt. Die Produkte dieser Serie sind
blei- und halogenfrei.

SG-8002CE

SG-8003CE

Reduzierung um 50 %
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Stromaufnahme (mA)
bei 125 MHz, Ve 3,6 V, unbelasteter Zustand

QMEMS-Bauelemente werden aus Quarzmaterial anstelle
der bei MEMS Ublichen Halbleiter hergestellt. QMEMS ist

eine Kombination aus ,Quarz”, einem kristallinen Werkstoff
\\\ von herausragender Stabilitdt und Prazision, und ,MEMS*,
elektromechanischen Mikrosystemen, die durch Mikroherstel-
aVIENMS  lungstechnologie gefertigt werden.

e Bereitstellung von kompakten und leistungsstarken Produkten mit QMEMS
(schont Ressourcen und reduziert CO,-Emissionen beim Versand)

e Reduzierung der Umweltbelastung des Herstellungsprozesses durch
Verbesserung der Prozessgenauigkeit und Effizienzsteigerung in der
Massenproduktion

QMEMS ist eine eingetragene Marke von Epson Toyocom. Diese Produkte werden von Epson Toyocom Corp. hergestellt und vertrieben. Nahere Informationen unter

www.epsontoyocom.co.jp/english/

e Bildung einer gleichmaBigen Ausrichtungsschicht mithilfe eines
kontaktlosen Verfahrens

e Effiziente Verwendung von Materialien mit verkUrzter Herstellungszeit

e Sauberer Prozess, der nahezu frei von Flissigabfall ist

CO,-Emissionen im Ausrichtungsschichtprozess

Ausrichtungsmaterial

Tinten-
strahlkopf

Aquivalente CO2- Abfallorodukte
Emissionen (kg-COx/chip) P
Geréteenergie
0.05 Verbrauchsmaterialien fir Geréte
Gas
0.04 Materialien
003 LB NN\ o=
002 Lo - N& N\ -
001 ol - DN e -
Konventioneller
flexografischer Tintenstrahlprozess —
Druckprozess Flexo-Druckprozess - Tintenstrahlprozess

e Reduzierung von Prozesszeit, Kosten und Materialabfall
e Herausragende Farbeigenschaften

Unterteilt in 6 Teile .’
Farbfilterherstellung mit
Tintenstrahlsystem flr groBe Platten \

Strukturierung f
mit der Micro I\
Piezo-Technologie Farbfilter flr groBformatige

LCD-Fernseher

e Signifikante Reduzierung der Prozessschritte, Kosten, Ressourcen und des
Energieverbrauchs

e Minimierung komplizierter Leiterplatten durch Direktstrukturierungs- und
Schichtstapelverfahrenstechnik

Leiterplattenherstellung durch Tintenstrahltechnologie Durch die Tintenstrahltechnologie kénnen
Schaltkreismuster und elektronische
Bauelemente direkt auf diinnen Schichten

eingebettet werden.

—+— Grundmaterial
O Oberflachenbearbeitung

[E——

O Direktstrukturierung der Verdrahtung

Tintenstrahlkopf

= =e = Mischung aus Metall-

B werkstoff und Losungsmittel

O Thermische Bearbeitung

Leiterplatte mit Metallverdrahtung

Die Tintenstrahl-Technologie wird einge-
setzt, um fliissige Stoffe in genau definier-
ten Mengen ziel- und zeitgenau auszusto-
Ben. Dazu wurden eigens zur Produktion
von Farbfiltern fur Flussigkristall-Paneele
und Platinen kommerziell einsetzbare
Verfahren entwickelt. Die Technologie
ermdglicht den Bau kleinerer Produktions-
anlagen und hilft bei der Reduzierung von
Abfallstoffen und Energieverbrauch.

Da die Produktionseffizienz verbessert
wird wahrend Umwelteinfliisse verringert
werden, sind die in diese Technologie
gesetzten Erwartungen sehr hoch.

Eines unserer Hauptziele ist die Nutzung
unserer technologischen Entwicklungen
zur Forderung von Innovationen in der
Herstellung. Mit unseren Tintenstrahltech-
nologien lasst sich optimal steuern, wann,
wo und wie fliissige Materialien ausgesto-
Ben werden. Diese werden in zahlreichen
industriellen Anwendungen eingesetzt.

Bei Anwendungen in anderen Branchen,
z.B. bei Farbfiltern fUr FlUssigkristallplatten
und Leiterplatten, kann unsere Tinten-
strahltechnologie zur deutlichen Reduzie-
rung des Material- und Energieverbrauchs
im Herstellungsprozess beitragen. So
kann auch die GroBe der erforderlichen
Produktionsanlagen verkleinert werden.



GLOBALES RUCKFUHRUNGS-
UND RECYCLING-SYSTEM

AUFBAU GLOBALER RUCKFUHRUNGS- UND RECYCLING-SYSTEME
FUR GEBRAUCHTE EPSON PRODUKTE

Tintenpatronen fiir GroBformatdrucker

In 25 Landern der EMEA-Region wurde ein neues Sammelboxprogramm flr die verbrauchten Tintenpa-
tronen von GroB3formatdruckern eingeflhrt. Das Programm ist einfach und kostenlos fur unsere Kunden.

Es wurde in der Pilotphase bei dem neuen Epson Stylus Pro GS6000-Modell getestet und soll 2009 auf alle
GrofBformatdrucker-Modelle ausgedehnt werden. Epson Kunden erhalten fUr jede zurickgegebene Tinten-
patrone Druckbonuspunkte, sofern sie sich unter www.MyEpsonPrinter.eu flr das Programm registrieren.
Wir garantieren, dass 100 % der zurlickgefihrten Tintenpatronen unter Anwendung modernster Technologi-
en recycelt werden.

Tonerkassetten

Das 2006 eingefiihrte Sammelbox- und Recycling-Program fUr Tonerkassetten wurde inzwischen auf 25
Lander in der EMEA-Region ausgedehnt. Die Registrierung und Teilnahme an diesem Programm ist flr ge-
werbliche Endkunden sehr einfach. Privatbenutzern bieten wir ein postalisches Ruckflihrungsprogramm flr
einzelne Tonerkassetten an. Mit beiden Programmen soll sichergestellt werden, dass Kunden in allen Markt-
segmenten ihre Tonerkassetten umweltfreundlich und mit minimalem Aufwand entsorgen kénnen.

Consumer-Tintenstrahldrucker

Fur Privatbenutzer von Epson Tintenstrahldruckern wurde in 16 Landern ein postalisches Programm fur
die Ruckfuhrung verbrauchter Tintenpatronen eingeflhrt. Kunden kénnen ein kostenloses RuckfUhrungs-
Kit bestehend aus 4 frankierten Umschlagen anfordern, sodass sie ihre verbrauchten Tintenpatronen mit
minimalem Aufwand an Epson zurtickschicken kénnen. Nach deren Erhalt sammelt und recycelt Epson die
Patronen und verringert dadurch die Mullabladung auf Deponien.

Hardware-Recycling

Wir unterstiitzen als Hersteller das Recycling unserer Produkte im Einklang mit der europaischen WEEE-
Richtlinie und garantieren, dass wir unsere Verantwortung in Bezug auf die Einhaltung dieser Richtlinie in
allen européischen Landern — entweder durch eigene Beteiligung an lokalen Programmen oder durch das
Epson Handlernetzwerk — in vollem Umfang erfullen. Nahere Informationen Uber die optimale Entsorgung
Ihres Produkts erhalten Sie bei Ihrer lokalen Niederlassung.

Rickflhrung von Ruckfuhrung von Tintenpatronen
verbrauchten Produkten und Tonerkassetten
® ®
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Umweltzeichen und Herausgabe von Umweltinformationen

Zertifizierung energiesparender Produkte, China Environmental Labelling

China

Deutschland Blauer Engel

Europe IT Eco Declaration

Hongkong Green Label

Japan Eco Mark, FSC-Zertifizierung, PC Green Label, Eco Leaf

Singapur Green Label

Sitidkorea Koreanisches Energiesparzeichen, Korea Eco-Label

Taiwan Green Mark

UK/Irland Energy Saving Recommended-Zeichen

Weltweit Internationales ENERGY STAR®-Programm, Epson Umweltzeichen-Programm




EPSON EP-101

EPSON GRUPPE - EINE GESCHICHTE DER INNOVATION

EP-101

1968 hat Seiko mit dem EP-101, dem “Electric Printer”, den weltweit ersten kompakten, leichten
Drucker auf den Markt gebracht. Der Vorsatz, diesem EP-101 viele weitere “sons” (Séhne) folgen
zu lassen, fuhrte zur Einfihrung der Marke “Epson” (“Son of Electronic Printer”).

Seitdem haben wir sehr hart daran gearbeitet, eine optimale Balance zwischen der Entwicklung
und Herstellung von Spitzentechnologie und unserer Verantwortung fur die Umwelt zu finden. In
allen Bereichen — von unseren Produkten bis hin zu unseren Fertigungsstandorten, von unserer
Verpackung bis hin zu unseren Transportnetzwerken — suchen wir bessere Ldsungen, die weniger
Energie verbrauchen und die Umwelt schonen.

Dies wird in der gesamten Palette der Epson und Seiko Produkte deutlich sichtbar. Wir betrachten
jeden Aspekt unserer Produkte und untersuchen, wie diese im Hinblick auf Leistung, Design und
Umweltvertraglichkeit verbessert werden kénnen.

Nirgendwo konnte dies erfolgreicher umgesetzt werden als beim Federantrieb, einem einzigartigen

Uhrmechanismus, der Uber eine Hauptfeder angetrieben wird, wahrend die Genauigkeit Uber Prazi-
sionssignale von einem Kiistallresonator sichergestellt wird.

Ohne Batterien oder Motoren ist dies ein in sich geschlossener Oko-Mechanismus, der fiir die Zeit-
anzeige nur eine einzige Form von Energie bendtigt, ndmlich die Person, die die Uhr tragt.

GESCHICHTE DER :
UMWELTSCHUTZAKTIVITATEN

RoHS-Richtlinie der EU (2006)
WEEE-Richtlinie der EU (2005)

Basisgesetz fiir die Schaffung
einer Recycling-Gesellschaft
in Japan (2000)

2000er

Kyoto-Protokoll (1997)

Ubereinkommen tiber die
biologische Vielfalt (1992)

Basler Ubereinkommen (1989)

Montreal-Protokoll (1988)

1980er

Chemikalien,
Globale Erwarmung,

Vernichtung des
Oko-Systems,

Saurer Regen,

Zerstérung der
tropischen
Regenwalder

WWW.EpPSO0N.co.jp/e/community/environment/eco_history.htm

¢ Umweltvision 2050 (2008)

e Einfihrung der Aktion 2010 (ab 2006) zur Verknlp-
fung von Okologie und Wirtschaft

e Umsetzung der Null-Emissions-Stufe 1 an allen
Standorten (2004)

e Gemeinsames Bellmark-Programsm fUr gebrauchte
Tonerkassetten in Japan (2004)

¢ Einflhrung des 6kologischen Einkaufsstandards fur
Fertigungsmaterialien (2003)

e Einflhrung der Null-Emissions-Stufe 2 (2002)

e Start des Epson Umweltzeichen-Programms (2001)

e Start der Ruckfuhrung und Wiederverwertung von
gebrauchten Tintenpatronen in Japan (1999)

e Start der RuckfUhrung und Wiederverwertung von
gebrauchten Produkten in Europa (1999)

¢ EinfUhrung der allgemeinen Umweltschutzrichtlinien
(1998)

o Zweites Oko-Benchmark-Jahr (1998)
e EinfUhrung der Null-Emissions-Stufe 1 (1997)

e Start der Ruckfuhrung und Wiederverwertung von
gebrauchten Tonerkassetten in Japan (1995)

e Einflhrung der Umweltschutzphilosophie und
Hauptaktivitaten (1994)

e Start der Ruckfihrung und Wiederverwertung von
gebrauchten Tonerkassetten in Deutschland (1993)

e Beseitigung aller FCKWs (1992)

e Einflihrung von Initiativen zur FCKW-Freiheit (1988)
o Oko-Benchmark-Jahr (1988)

e Einflhrung unabhangiger Standards, die Uber die
gesetzlichen und behordlichen Anforderungen
hinausgehen




EPSON SETZT SICH FUR DEN SCHUTZ DER NATURLICHEN
UMWELT EIN — UND SCHAFFT ERINNERUNGEN UND
WUNDERSCHONE IMPRESSIONEN FUR ZUKUNFTIGE

GENERATIONEN.

Epson Deutschland GmbH

Otto-Hahn-Str. 4

D-40670 Meerbusch

Info-Line: 01805/23 41 10 (0,14 €/Min. aus dem
deutschen Festnetz. Abweichungen aus anderen
Festnetzen und Mobilfunknetzen sind mdglich.
Details erfahren Sie von Ihrem Provider)

Telefax: +49 (0) 2159/538-3000

www.epson.de

P 4
Better Products for a Better Future"

Epson in Osterreich

Info-Line: 0810/20 01 13 (0,07 €/Min.)
www.epson.at

Epson in der Schweiz

Info-Line: 0848/448820 (4—8 Rp./Min.)
www.epson.ch

Wir bei Epson wissen, dass bei Planungen fir die Zukunft ein starkes Engagement
fur die Umwelt erforderlich ist. Aus diesem Grund sind wir bestrebt, innovative
Produkte zu entwickeln, die zuverldssig, recycelbar und energiesparsam sind.
Bessere Produkte, die weniger Ressourcen verbrauchen, sind der Garant fur

eine bessere Zukunft fur uns alle.






